1- Elmas siispansiyon
500 mI’lik elmas siispansiyon 1 mikronluk olmahdir ve 10 ct/l elmas icermelidir.
Homojen bir karisim olmahdir ve zamanla ¢cokelme yapmamahdir.
Siispansiyon ve yaglayici karisimi olmalhidir ve nispeten yumusak malzemelere uygun olmahdir.
Malzeme yiizeyinin parlatilmasinda tekrarlanabilir sonuglar vermelidir.
2- Parlatma cuhasi (kegesi)
Parlatma ¢uhasi 300 mm ¢apta, hem demir esash hem de demir dis1 metallerin parlatma
ve nihai parlatma islemlerine uygun olmahdir.
Parlatma ¢uhasinin, elmas soliisyonun donme esnasinda disar1 savrulmamasi ve soliisyon
tasarrufu saglamasi icin altinda polimer esash bir tabaka barindirmalhdir.
Cuhanin %100 dokuma yiin olmasi gerekmektedir.
Cuha kolay takilip ¢ikarilmasim saglayan kulakciklara sahip olmahdir.
Parlatmada 6-3 mikron, nihai parlatmada 1 mikronluk soliisyonlar i¢cin uygun olmahdir.
3-Kesme diski
Fiber takviyeli kirllmaz 6zellige sahip olmahdir.
150-700 HV sertlik arahiginda bulunan malzemelerin kesimini yapabilmelidir.

Disk ebatlan : 254 x 1.7 x 32 mm olmahdir.



