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Konu : Dogrudan Temin Yoluyla Malzeme Alim

02/06/2022
Universitemiz Bilimsel Arastirma Projeleri Koordinatorliigiimiizce desteklenen Dog. Dr. Kamil Sirin 'in 2022-055 nolu projelerinde
kullanilmak {izere agagida cinsi ve miktari yazili malzemeler, 4734 sayill KIK :nun 3.Maddesinin () bendi uyarinca yapilacak alimlar f¢in
2003/6554 sayih Bakanlar Kurulu ekindeki esas ve usullerin ( 21/d ) maddesine gore dogrudan temin yoluyla satin alutacaktlr. n teklif
verme siiresi 08 /06 /2022 saat 17.00 'a kadardir.
TEL: 0236201 1052 FAX: 0236201 14 47 ¢ mail:bap@cbu.edu.tr (')me:"\u\,R1 L
BAP Sube Miidiirii

1- T'eklit mektubuna firma adi, soyadi veya ticaret invani yazilmal ve yetkili kisilerce imzalanmali ve kaseli olmalidir. ‘I'eklit mektubu "Celal Ba
Universitesi Rektorliigii Bilimsel Arastirma Projeleri Koordinasyon Birimi Muradiye kampiisii A Blok 2 Kat 45040 MANISA'ladres

gonderilmelidir. Teklifler faksla gonderilebilir ancak ash mutlaka gonderilmelidir.

2- Teklif mektuplarmda teklif' edilen bedel rakam ve yaz ile birbirine uygun olarak yazilmal, mektubun iizerinde kazint

bulunmamalidir. Teklifler TL olarak verilmelidir. Toplam teklif tutart KDV harig olarak yazilmaliayrica KDV orani belirtilmelidir.
3- Teklil' edilen cihaz ise ; marka ve modelinin ayrintuli olarak belirtilmesi ve teknik sartnameye uygunluk cevaplar ile katalog ve
gonderilmeli ve 2 y1l garanti, 10 yil yedek parga temini, servisle ilgili taahhiitname verilmelidir.

4-Kimyasal sarf malzemelerinde,teklifle belirtilen marka ve katalog numaralarina ait teknik veri bilgileri (datasheet) teklif mektubuna eklenmeli

bap(@bayar.edu.tr adresine mail edilmelidir. Belirtilen marka ve katalog numaralarina ait teknik veri bilgileri ( teknik
sartnameye cevaplar, katalog ve resimler ) eklenmelidir.

5-Teslim yerine kadar olan tagima ve sigorta giderleri, montaj gerektiren durumlarda montyj islemleri, egitim gerektiren durumlarda proje ekib

egitim verilmesi ytikleniciye aittir.

6- Alternatif teklif verilmeyecektir.Idare dogrudan temin alimini yapip yapmamakta serbesttir. Yukaridaki sartlara ve teknik sartnameye uy

verilmeyen teklifler degerlendirme digi birakilacakur. Teklifin siiresi en az 30 giin olmalidir,
7-Birimimiz malzemenin teslimine miiteakip ¢ok kisa siirede ilgili firmaya deme yapmaktadir. Teklif edilen fiyatlar bu hususu dikka
duzenlemelidir,

8-Teklif mektubunda " Tekniksartnamede belirtilen maddeleri yerine getirmeyi taahhiit ediyorum " ibaresi yer almalidir.
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17. TEKNIK SARTNAMELER

Malzeme Adl

Teknik Ozellikleri

Polimer Karistirici/Eritici

Sistemin ana elemanlari ve dzellikleri asagidaki gibi olmalidir

e BESLEME BUNKERI: Bunker, polimer eriticide islenecek
malzemenin diizenli olarak beslenmesini saglamahdir. Uygun
agida, mal yigilmasini Onleyecek sekilde ara perde ile
donatilmahidir, AISI 304 kalite paslanmaz malzemeden imal
edilmelidir. Bunkerin ertime {initesine baglantisi kolay sokdiliir
takilir bigimde vidali baglanti sekline sahip olmahdir. |

e HELEZON: Helezon polimer hammaddenin beslenmesi,
taginmasi, ergitilmesi ve homojenlestirilmesi islevlerini yerine
getirmelidir. Termoplastiklerin 1s11 ve ekonomik agidan
islenmesi amaciyla helezon iig¢ bolgeli ( besleme, sikistirma,
olgme ) imal edilmelidir. Isil iglem uzun siireli gaz nitrasyonlu
olmali.

e KOVAN: Helezona yataklama saglamali ve 1sitici rezistanlara
uygun o&lglide malzemeden imal edilmelidir, Malzeme DIN
8550 kalite sertifikah olmalidir.

e SOGUTMA SISTEMI: Sogutma iinitesi, bir sogutma pompasi
yardimi ile sitilan  driinlin ve  kovanin  sogutulmasini
yapmalidir,

e TAHRIK SISTEMI: Helezona gerekli tahrigi vermelidir.
Rediiktdr, motor veya servo motor kullanilabilir.

e HIZ KONTROL SISTEMI: Helezon tahrik sistemi kademesiz
hiz ayari ile kontrol altinda tutulmahdir.

e ISITICI: Kovan bolgesindeki firliniin 1sitlamasi amaciyla
elektrikli boru tip rezistans kullanilmahdir. Rezistanslar ile
1sitma haznesi min 300 °C de ¢alismahdir,

e KUMANDA PANOSU: Polimer eritici sistem kumanda
panosu iizerinde motor hiz ayari i¢gin potansiyometre, sicakh set
degerlerini ayarlamak i¢in dijital termostat bulunmalidir. Tiim
salt malzeme CE direktiflerine uygun sertifikali olmalidir. Pano | |
[P 65 koruma simifina sahip PVC kutu pano olmahdir.

e GARANTI: Sistem tiim pargalari ile birlikte kullanim hatalari | |
disinda 3 yil garanti altinda olmalidir. Uriinde kullanilan sarf
malzemeler ( helezon, motor, baglanti ekipmanlari vb.) 5 yil
boyunca istenildigi takdirde temin edilebilmelidir. Sistem
devreye alimi ile birlikte garanti siiresi boyunca 6 ayda bir
servis ve bakim amaciyla tiretici tarafindan kontrol edilmelidir.

e Kurulum i¢in elektrik ve fiziki altyap: iiretici firma tarafindan
saglanmalidir. Kurulumdan sonra cihaz kullanim egitimi tiretici
firma tarafindan verilmelidir,




